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Vorwort 

Dieses Dokument wurde vom Arbeitskreis NA 109-00-01-04 AK „Bohr- und Fördereinrichtungen - 
Spiegelausschuss zu ISO/TC 67/SC 4“ im DIN-Normenausschuss Erdöl- und Erdgasgewinnung (NÖG)  
erarbeitet. 

Die Normenreihe DIN 5881 Erdölindustrie — Drahtseile und Seiltriebe besteht aus folgenden Teilen:  

— Teil 1: Drahtseile  

— Teil 2: Seiltriebe  

Diese Norm enthält eine Auswahl von Drahtseilen aus der Vorschrift des Amerikanischen Petroleum-Institutes 
(API Specification 9 A „Wire Rope“ [Drahtseile]). In der Erdölindustrie ist die Angabe der Drahtseildurch-
messer in Inch üblich, weshalb nachstehend die gebräuchlichen Umrechnungswerte angegeben werden: 

Seil-Nenndurchmesser 
d 

Seil-Nenndurchmesser 
d 

mm Inch mm Inch 

9,5 3/8 48,0 1 7/8 

11,5 7/16 51,0 2 

13,0 1/2 54,0 2 1/8 

14,5 9/16 57,0 2 1/4 

16,0 5/8 61,0 2 3/8 

19,0 3/4 64,0 2 1/2 

22,0 7/8 67,0 2 5/8 

26,0 1 70,0 2 3/4 

29,0 1 1/8 74,0 2 7/8 

32,0 1 1/4 77,0 3 

35,0 1 3/8 80,0 3 1/8 

38,0 1 1/2 83,0 3 1/4 

42,0 1 5/8 86,0 3 3/8 

45,0 1 3/4 90,0 3 1/2 

 

Bei Verwendung von Inch-Maßen betragen die Grenzabweichungen vom Seil-Nenndurchmesser 
0
5  % vom 

Nenndurchmesser. 

Internationale Patenklassifikation 

E 21 B 15/00 

E 21 B 17/00 
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